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OBJETIVO GENERAL
Al término del curso los participantes serán capaces de: Analizar y comprender el funcionamiento de
los  componentes  de  adquisición  de  datos  y  control  de  las  variables  de  los  procesos  industriales.
Analizar  el  funcionamiento  de los  sistemas  industriales  de  control  electrónico  de las  variables  del
proceso.

UNIDAD  I:  COMPONENTES  DE  ADQUISICION  DE  DATOS  INDUSTRIALES:
TRANSDUCTORES INDUSTRIALES

1. Objetivos de la Unidad:

1.1. Objetivo Terminal:
Según  los  contenidos  de  la  unidad,  los  participantes  serán  capaces  de:  Explicar  el
significado de los términos y la nomenclatura utilizada en el empleo de los transductores
industriales.

1.2. Objetivo Específicos:
1.2.1. Comprender  el  funcionamiento  y  la  tecnología  de  empleo  de  los  diferentes
transductores y sensores.
1.2.2. Aprender a utilizar y aplicar los transductores en el control industrial usando las
especificaciones del catalogo y características de funcionamiento.

2. Contenidos: Traductores de presión, temperatura, flujo, transformación diferencial de variación 
lineal (LVDTS),  transductores  de  presión.  Temperatura  (sensores),  termoculpas,  
termoresistencias, fotoceldas y dispositivos fotoeléctricos. Galgas extensiometricas, tacómetros.
Transductores de humedad.

3. Estrategias Metodológicas:
3.1. Exposición del facilitador
3.2. Discusión Dirigida.
3.3. Resolución de Problemas.

UNIDAD II: COMPONENTES PARA SERVOMECANISMOS



1. Objetivo de la Unidad:

1.1. Objetivo Terminal:
Al  concluir  la  unidad,  los  participantes  estarán  en  capacidad  de:  Comprender  las
Técnicas de control de los parámetros de funcionamientos de las maquinas eléctricas
utilizadas en los servomecanismos.

1.2. Objetivos Específicos:
1.2.1. Comprender el funcionamiento y la tecnología de los componentes de control
utilizados en los servomecanismos industriales.

2. Contenidos:  Maquina  de  corriente  continua  utilizada  como  motor  y  como  generador  
amplificador. Control  de  armadura  y  de  campo.  Sistema  Word  Leonard.  Metadinamo  y  
amplidino, rototrol, servomotores bifásicos. Concepto sobre sistemas hidráulicos y neumáticos, 
sistemas controlados por servovalvulas, concepto sobre componentes mecánicos.

3. Estrategias Metodológicas:
3.1. Exposición del facilitador
3.2. Discusión dirigida
3.3. Resolución de problemas

UNIDAD III: SISTEMAS DE CONTROL DE VELOCIDAD DE MOTORES

1. Objetivos de la Unidad:

1.1. Objetivo Terminal
Al concluir la unidad, los participantes estarán en capacidad de: Analizar los métodos
básicos  de  ajuste  de  velocidad  de  los  motores  utilizando  los  diferentes  métodos  de
control y regulación.

1.2. Objetivos Específicos:
1.2.1. Explicar el funcionamiento de un sistema de control y ajuste de velocidad de los
motores por diferentes métodos básicos.

2. Contenidos: Motores dc. Control por tiristores, voltaje y corriente de armadura. Sistema de  
control de velocidades de media onda para un motor SCHUNT DC. Sistemas monofásicos de 
control de velocidad. Control reversible monofásico de control de velocidad. Control reversible
de velocidad. Sistema Operador trifásico, control de velocidad de los motores de inducción. 

3. Estrategias Metodológicas:
3.1. Exposición del facilitador
3.2. Discusión dirigida
3.3. Resolución de problemas

UNIDAD  IV:  ANALISIS  DE  FUNCIONAMIENTO  DE  SISTEMAS  INDUSTRIALES  DE
CONTROL



1. Objetivos de la Unidad:

 1.1. Objetivo Terminal:
Discutir y explicar el funcionamiento de diferentes sistemas desde el punto de vista de
diseño electrónico de control y supervisión de las variables de procesos involucrados en
el sistema.

1.2. Objetivos específicos:
1.2.1. Explicar el diagrama de bloque generalizado de los diferentes sistemas de bucle
cerrado y establecer el propósito de cada uno de los bloques específicamente aplicados a
diferentes sistemas de control.

2. Contenidos: Análisis de los modos generales de control de bucle cerrado. Corrección de los  
errores del sistema de control. Diseño de sistemas industriales de control de bucle cerrado,  
sistema de control de presión. Modo proporcional. El comparador. Controlador eléctrico control
de temperatura proporcional integral. Diseño de controles electrónicos industriales y ejemplo  
típicos de aplicaciones.

3. Estrategias Metodológicas:
3.1. Exposición del facilitador
3.2. Discusión dirigida
3.3. Resolución de problema
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